Technik, die begeistert

Elektromechanische
Rundschalttische TC-T



-» V Geschwindigkeitsverlauf a Beschleunigungsverlauf

Durch die Kurvenbahn mit modifizierter
Sinoide erreichen wir eine sehr weiche
harmonische Bewegung.

Dies ist die Voraussetzung fiir kiirzeste
Schaltzeiten und lange Lebensdauer.

Pos. 1 Pos. 2 Pos. 1 Pos. 2

Der Antrieb ist nach unten schwenkbar. Den Umbau kénnen Sie selbst Hochpréazise Platten aus AIMg4,5Mn, auf Wunsch eloxiert, sowie Platten
durchfihren. aus Stahl, auf Wunsch chemisch vernickelt, fertigen wir entsprechend
Ihrer Zeichnung. Mit Prifprotokoll — alles aus einer Hand.
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Die Vorteile im Uberblick
® Kréftiges, stehendes Mittelteil

® Grol3e Mittenbohrung

® Perfekte Tellerdichtung mit Schmutzlippe
® Prazise, hochbelastbare Tellerlagerung
® Nadelgelagerte Kurvenrollen

® Gehduse aus Grauguss

® Teller gehértet, Anschraubflédche weich

® Héchste Genauigkeit — oder sogar ge-
wiinschte Genauigkeit direkt abfragen
— iImmer mit Priifzertifikat

® 20 % schneller

® EPS elektronische Uberlastsicherung

® FWR elektronische VerschleilSkom-
Bitte laden Sie sich den ausgesuchten Rundschalttisch aus dem pensation
Internet (in 2D oder 3D) in Ihr CAD-System. Dadurch sind Sie sich
sicher, dass Sie stets die neueste Zeichnung haben.

Bei Verwendung unserer
Steuerkarte erhoht sich die
Lebensdauer der Bremse
im Normalfall um ca. das

3-fache (EWR).
Rundschalttische, die nur noch einen drehenden Ring bilden, siehe Malgeschneidertes Elektrozubehor wie Steuerkarte, elektronischer
Prospekt , Elektromechanische Ringrundschalttische TR/NR". Schitz oder Frequenzumrichter bieten wir gerne an. Bitte lassen Sie

sich hierzu von uns beraten.
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1. Grund
Verschleil®

Alle Lager sind Wialzlager, im Olbad laufend. Teller-

kurvenrollen sind nadelgelagert. Gleitlager lehnen wir ab,

da nicht angenommen werden kann, dass
bei dieser Art der Lagerung nach 30 Millionen Schalt-
spielen, unter Last, die volle Prazision erhalten bleibt.

2. Grund
Ausgereifte Konstruktion

Unsere Antriebskurvenrollen werden so grofd wie mog-
lich dimensioniert. Dabei wird die volle Kurvenlange aus-
genutzt. Ab Teilung 6 haben wir gleichzeitig

3 oder 4 Rollen im Eingriff, auf die sich die Beschleu-ni-
gungs- und Verzdgerungskréfte verteilen.

3. Grund
Warmeausdehnung

Die Kurve besteht aus hochvergltetem, oberflachenge-
hartetem Stahl, das Gehause aus Grauguss. Stahl- und
Grauguss haben den gleichen Warmeausdehnungskoef-
fizienten. Dehnt sich das Gehéause durch
Warmeeinfluss aus, so bleibt die Kurvenmitte — also die
Stelle, an der positioniert wird — exakt an der gleichen

Stelle, da sich die Kurve um den gleichen Betrag dehnt.
Anders verhélt es sich bei Aluminiumgehausen, die z.T.
von unseren Wettbewerbern eingesetzt werden. Hier
wachst das Gehause deutlich mehr als die Kurve. Das
heil3t, der Teller dreht und wandert merklich aus seiner
urspriinglichen Position heraus!

Beispiel: TC 320T L1 =96 mm L2 =1455mm AT =20°C

Am Tellerdurchmesser von 1200 mm ware bei einem
Aluminiumgehause und einer Temperaturdifferenz von
20°C eine Positionsabweichung am Umfang

von 0,182 mm entgegen dem Uhrzeigersinn zu verzeich-
nen.

4. Grund
Crash / NOT-AUS Sicherheit

Unsere Antriebsmotoren sind mit ihrer Leistung entspre-
chend TischgréRe, Teilung und Schaltzeit feinfiih-lig auf
Ihre speziellen Anforderungen abgestimmt. Zu wenig
Leistung ergibt zu grofde Beschleunigungswerte beim
Verzogern. Zu viel Leistung bedeutet im Crashfall Bruch
oder Genauigkeitsverlust. Durch diese Feindosierung
der Antriebsleistung wird sichergestellt, dass der Rund-
schalttisch einen Crash unbeschadet Ubersteht.
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Technik, die begeistert

Konstruktion, Fertigung, Montage und Verkauf haben ein gemeinsames Ziel: lhnen einen
Rundschalttisch zu liefern, der in hochster Prazision lauft und lauft und lauft ...

Darlber hinaus kann unser frequenzgeregeltes Steuer-
geréat die erhohte Belastung beim Wiederanlauf aus ei-
ner Notstopp-Situation minimieren. Der Rundschalttisch
fahrt weich und langsam aus der Notstopp-Zwischenpo-
sition in die Endlage.

5. Grund
Elektronisches Zubehor / Elektronische
VerschleiBkompensation

Bei Verwendung unserer Rundtischsteuerung wird
der Bremsverschleid minimiert bzw. vollstandig kom-
pensiert. Damit ist der Rundschalttisch Uber die
gesamte Lebensdauer wartungs- und verschlei3frei.

6. Grund
Keine Uberlastung / Lange Lebensdauer

Die zuldssige maximale Belastung des Rundschaltti-
sches ist in den nachfolgenden Tabellen exakt berech-
net. Diese Berechnungen beinhalten hohe Sicherheits-
faktoren, um einen zuverlassigen Mehrschichtbetrieb
des Rundschalttisches Uber viele Jahre hinweg zu
garantieren. FUr Einsatzfélle, die gegentber den dar-
gestellten Standardwerten eine erhdhte Belastung
erfordern, stehen wir [hnen gerne mit unserem
Lebensdauerberechnungsprogramm zur Verfligung,
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um gemeinsam mit Ihnen den optimalen Rundschalt-
tisch auszuwahlen.

7. Grund 3
EPS - elektronische Uberlastsicherung
(Option)

Eine zusatzliche, elektronisch einstellbare Uberlastsiche-
rung, die den Antrieb innerhalb von 4 ms zum Stillstand
bringt.

8. Grund
Unsere Einstellung

Unser Verkaufsteam freut sich auf Ihre Anfrage.



Technische Daten TC 120 G

empf. max. Aufbaudurchmesser:

Tellerdurchmesser:
Drehrichtung:
Teilungen:
Schalthaufigkeit:
Spannung:
Antriebsleistung:
Gewicht:
Einbaulage:

Teilgenauigkeit:

Teilgenauigkeit im BogenmaR:
max. Planschlag des Tellers:
max. Rundlaufschlag:

max. Planparallelitat der Teller-
oberflache zur Gehauseauflage:

e

ca. 600 mm

120 mm

links - rechts oder pendelnd

2,4,5,6,8,10, 12, 16, 20, andere Teilungen auf Anfrage

bis ca. 200 Takte/min, in Abhangigkeit von Massentragheitsmoment und Drehwinkel
230 /400 V 50 Hz, Sonderspannung auf Anfrage

0,045 - 0,12 kW; BG 56

20 kg

siehe Seite 39

auf Wunsch auch mit Anschraubmaoglichkeit von oben (bitte Zeichnung anfordern)
Teilung 2-10: + 45" Teilung 12-20: + 55" (in Gradsekunden)

auf Wunsch erhohte Teilgenauigkeit

(am @ 120 mm) Teilung 2-10: £ 0,013 mm Teilung 12-20: + 0,016 mm

(am @ 120 mm) 0,02 mm

0,02 mm

(am @ 120 mm) 0,04 mm
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TC 120 G Mal3e

Technik, die begeistert

stehend (stehendes Mittelteil um 0,5 mm tiefer als der Drehteller)

unbearbeitete Gusskante
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Stellung Antrieb unten
(Antrieb schwenkbar)

Schnitt Drehteller
D14

Mochten Sie nachtraglich Bohrwerksar-
beiten am Rundschalttisch durchfihren,
fragen Sie bitte bei uns die zuldssigen
Bohrtiefen an. Die gezeigte Drehteller-
stellung entspricht der Grundstellung
des Rundschalttisches (Auslieferungs-

zustand).
106,5 75,5 ca. 98 bei Bremsmotor mit

95 64 a9s selbstnachstellender Bremse
Endschalter M12x1
max. Einschraubtiefe 8 mm - 10920015
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Max. Verdrehtoleranz zwischen stehen- Bohrbild mit Montagedurchbruch é M8 @®
dem Mittelteil und Drehteller:  +250" bei Antrieb unten %
Max. Verdrehtoleranz zwischen Drehtel- © -
ler und Tischgehéuse: +130" -~ ~s
Hinweis: Motor und Bremse fiir Service o L g
zuganglich halten! %
[ee}
Te]
66 S
135
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Belastu ngsta belle (Bei hoheren Belastungen lassen Sie sich bitte von uns beraten.)

Stufe a b c d
Teilung
2 Jmax - - 0,06 0,10
ts = = 0,41 0,51
4 Jmax 0,10 0,19 0,28 0,42
ts 0,24 0,31 0,37 0,46
5 Jmax 0,16 0,33 0,47 0,71
ts 0,24 0,31 0,37 0,46
6 Jmax 0,23 0,39 0,57 0,86
ts 0,24 0,31 0,37 0,46
8 Jmax 0,41 0,85 1,21 1,83
ts 0,24 0,31 0,37 0,46
10 Jmax 0,57 0,93 1,33 2,01
ts 0,24 0,31 0,37 0,46
1 2 Jmax - - - 0147
ts - - - 0,22
16 Jmax - - - 0,55
ts _ - - 0,22
20 Jmax - - - 0186
ts - - - 0,22

e f g
0,15 0,23 0,38
0,63 0,78 0,99
0,66 1,00 1,63
0,57 0,70 0,89
1,05 1,69 2,75
0,57 0,70 0,89
1,34 2,03 3,30
0,57 0,70 0,89
2,69 4,34 7,05
0,57 0,70 0,89
3,15 4,76 7,73
0,57 0,70 0,89
0,67 1,12 1,82
0,27 0,34 0,43
0,86 1,31 2,13
0,27 0,34 0,43
1,35 2,05 3,32
0,27 0,34 0,43

J = max. zul. Massentragheitsmoment (kgm?) ts = Schaltzeit (Sekunden). Je nach MotorbaugroRe, verwendeter Elektronik und Einstellungen zur Zeitoptimierung ist die
Schaltzeit gemessen vom Startsignal bis zur elektrischen Positionsmeldung um ca. 80 bis 130 ms groRer als der Tabellenwert (siehe Seite 34).

EF - Ansteuerung zur Bremsverschleifkompensation empfohlen

Belastungsdaten (fiir das stehende Mittelteil)

¥

e ——

'

—=1

zul. Kippmoment am zul. Kraft senkrecht auf das

Mittelteil 150 Nm Mittelteil wirkend 3000 N
zul. Radialkraft am
Mittelteil 2000 N

Belastungsdaten (fiir den Drehteller)

T
N

mp 1
zul. Bearbeitungskraft (senk-

—

zul. Kippmoment am

verriegelten Schaltteller 200 Nm recht auf den verriegelten
zul. Radialkraft am Schaltteller innerhalb des
verriegelten Schaltteller 2000 N Nenn-@ wirkend) 3300 N

zul. Tangentialmoment

am Mittelteil 120 Nm

zul. Tangentialmoment am
verriegelten Schaltteller

120 Nm
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TC 120 G

Technik, die begeistert
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Technische Daten TC 160 T

empf. max. Aufbaudurchmesser:
Tellerdurchmesser:
Drehrichtung:

Teilungen:

Schalthaufigkeit:

Spannung:

Antriebsleistung:

Gewicht:

Einbaulage:

Teilgenauigkeit:

Teilgenauigkeit im BogenmaR:

max. Planschlag des Tellers:
max. Rundlaufschlag:

max. Planparallelitat der Teller-
oberflache zur Gehauseauflage:
min. Innen-@ der drehenden
Aufbauplatte:

ca. 800 mm

150 mm

links - rechts oder pendelnd

2,3,4,6,8,10, 12, 16, 20, 24, andere Teilungen auf Anfrage
bis ca. 210 Takte/min, in Abhangigkeit von Massentragheitsmoment und Drehwinkel
230 /400 V 50 Hz, Sonderspannung auf Anfrage

0,045 - 0,12 kW; BG 56

25 kg

siehe Seite 39

Teilung 2-12: + 30" Teilung 16-24: + 45" (in Gradsekunden)
auf Wunsch erhohte Teilgenauigkeit

(am @ 150 mm)

Teilung 2-12: £ 0,011 mm Teilung 16-24: + 0,016 mm

(am @ 150 mm) 0,01 mm

0,01 mm

(am @ 150 mm) 0,03 mm

80 mm
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TC 150 T Mal3e

Technik, die begeistert

. @78 . stehend

16

unbearbeitete Gusskante

uw
—
e
2 !
« © FT
8 g ¥ Stellung Antrieb unten
ﬂ' (Antrieb schwenkbar)
Max. Verdrehtoleranz zwischen stehen-
dem Mittelteil und Drehteller:  +180"
Max. Verdrehtoleranz zwischen Drehtel-
ler und Tischgehause: +120"
Méchten Sie nachtraglich Bohrwerksar- Hinyvei;: Motor und Bremse fir Service
beiten am Rundschalttisch durchfiihren, zugénglich halten!
fragen Sie bitte bei uns die zuldssigen Endschalter M12x1
Bohrtiefen an. Die gezeigte Drehteller- ca. 98 bei Bremsmotor mit Selbstnach-
stellung entspricht der Grundstellung max. Einschraubtiefe 8 mm / stellender Bremse
des Rundschalttisches (Auslieferungs-
120 85 / / .

zustand).

max. Einschraubtiefe 6 mm

Bohrbild mit Montagedurchbruch
= bei Antrieb unten

100 0,015,

Tischmitte

70

130

* nur bei Geschwindigkeitsstufe h - j
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Belastu ngsta belle (Bei hoheren Belastungen lassen Sie sich bitte von uns beraten.)

Stufe a b c d e
Teilung
2 Jmax - - 0,09 0,14 0,23
ts = - 0,43 0,53 0,66
3 Jmax - - 0,14 0,22 0,35
ts = - 0,43 0,53 0,66
4 Jmax 0,11 0,23 0,37 0,56 0,75
ts 0,25 0,32 0,39 0,47 0,59
6 Jmax 0,26 0,53 0,76 1,15 1,69
ts 0,25 0,32 0,39 0,47 0,59
8 Jmax 0,46 0,96 1,62 2,46 3,02
ts 0,25 0,32 0,39 0,47 0,59
10 Jmax 0,72 1,42 2,03 3,08 4,72
ts 0,25 0,32 0,39 0,47 0,59
12 Jmax 1,04 1,70 2,44 3,69 5,78
ts 0,25 0,32 0,39 0,47 0,59
16 Jmax - - 0,55 0,84 1,32
ts = = 0,19 0,23 0,29
20 Jmax - - 0,69 1,05 1,65
ts = = 0,19 0,23 0,29
24 Jmax - - 0,83 1,27 1,98
ts = — 0,19 0,23 0,29

f

0,35
0,81
0,53
0,81
1,35
0,73
2,73
0,73
5,61
0,73
7.28
0,73
8,74
0,73
2,00
0,35
2,50
0,35
3,00
0,35

g h i j
0,58 1,18 1,93 4,18
1,03 1,47 1,88 2,76
0,87 1,78 2,90 6,28
1,03 1,47 1,88 2,76
217 4,47 7,28 15,75
0,93 1,33 1,69 2,49
4,43 9,05 14,72 31,80
0,93 1,33 1,69 2,49
8,71 19,31 31,40 67,90
0,93 1,33 1,69 2,49
11,83 2410 39,30 84,90
0,93 1,33 1,69 2,49
14,19 29,00 47,10 102
0,93 1,33 1,69 2,49
3,25 6,64 10,80 23,40
0,45 0,64 0,81 1,20
4,06 8,30 1350 29,20
0,45 0,64 0,81 1,20
4,88 9,97 16,21 35,10
0,45 0,64 0,81 1,20

J = max. zul. Massentragheitsmoment (kgm2) ts = Schaltzeit (Sekunden). Je nach Motorbaugroe, verwendeter Elektronik und Einstellungen zur Zeitoptimierung ist die
Schaltzeit gemessen vom Startsignal bis zur elektrischen Positionsmeldung um ca. 80 bis 130 ms groRer als der Tabellenwert (siehe Seite 34).

EF - Ansteuerung zur Bremsverschleiltkompensation empfohlen

Belastungsdaten (fiir das stehende Mittelteil)

i '

o e ==

|
‘ :
— |

|
‘ |
= |

zul. Kippmoment am zul. Kraft senkrecht auf

Mittelteil 200 Nm das Mittelteil wirkend
zul. Radialkraft am
Mittelteil 2500 N

Belastungsdaten (fiir den Drehteller)
e aw J

—

3500 N

zul. Kippmoment am zul. Bearbeitungskraft (senk-

verriegelten Schaltteller 500 Nm recht auf den verriegelten
zul. Radialkraft am Schaltteller innerhalb
verriegelten Schaltteller 6000 N des Nenn-@ wirkend)

5500 N

zul. Tangentialmoment

am Mittelteil 150 Nm

zul. Tangentialmoment
am verriegelten Schaltteller 150 Nm
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Technische Daten TC 220 T

empf. max. Aufbaudurchmesser:

Tellerdurchmesser:
Drehrichtung:
Teilungen:
Schalthaufigkeit:
Spannung:
Antriebsleistung:
Gewicht:
Einbaulage:
Teilgenauigkeit:

Teilgenauigkeit im BogenmaR:

max. Planschlag des Tellers:
max. Rundlaufschlag:

max. Planparallelitat der Teller-
oberflache zur Gehauseauflage:
min. Innen-@ der drehenden
Aufbauplatte:

ca. 1100 mm

220 mm

links - rechts oder pendelnd

2,3,4,6,8,10, 12, 16, 20, 24, 30, 36, andere Teilungen auf Anfrage

bis ca. 220 Takte/min, in Abhangigkeit von Massentragheitsmoment und Drehwinkel
230 /400 V 50 Hz, Sonderspannung auf Anfrage

0,06 - 1,1 kW, BG 63/71

40 kg

siehe Seite 39

Teilung 2-12: + 20" Teilung 16-24: + 30" Teilung 30-36: + 40" (in Gradsekunden)
auf Wunsch erhéhte Teilgenauigkeit

(am @ 220 mm)

Teilung 2-12: £ 0,011 mm Teilung 16-24: + 0,016 mm Teilung 30-36: + 0,021 mm
(am @ 220 mm) 0,01 mm

0,01 mm

(am @ 220 mm) 0,03 mm

96 mm
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TC 220 T Mal3e

16

stehend

125

unbearbeitete Gusskante

ca. 289
16

ca. 92

Stellung Antrieb unten
(Antrieb schwenkbar)

max. Einschraubtiefe 13 mm

Endschalter M12x1

max. Einschraubtiefe 10 mm

151,5

46,5

Bohrbild mit Montagedurchbruch

bei Antrieb unten
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141 2002 110 ‘ kastengroRe nach Hersteller)
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Tischmitte

140 +0,015_,

70 +0.02

ca. 303

Technik, die begeistert

Male bei Motor BG 71
(siehe auch Belastungstabelle Seite 16)

ca. 100

\% MotorbaugroRe 71:

‘? 1. Motor seitlich / Rund-
: tischgehéuse erhoht

)

l

I

%ﬁ 2. Motor unten

Bremsmotor BG 63 (Klemm-

ca. 117

123

Bremsmotor BG 71 (Klemm-
kastengrofRe nach Hersteller)

90

177,5

90

113

188

156

Mochten Sie nachtraglich Bohrwerksar-
beiten am Rundschalttisch durchfihren,
fragen Sie bitte bei uns die zuldssigen
Bohrtiefen an. Die gezeigte Drehteller-
stellung entspricht der Grundstellung
des Rundschalttisches (Auslieferungs-
zustand).

Max. Verdrehtoleranz zwischen stehen-
dem Mittelteil und Drehteller:  +150"
Max. Verdrehtoleranz zwischen Drehtel-
ler und Tischgehduse: +100"
Hinweis: Motor und Bremse flr Service
zuganglich halten!
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Belastu ngsta belle (Bei hoheren Belastungen lassen Sie sich bitte von uns beraten.)

Stufe b c d e f g h i j k I
Teilung
2 Jmax - - (0,15) 0,34 0,57 0,73 1,15 1,70 2,77 6,59 8,80
ts = = 0,35 0,50 0,60 0,67 0,84 1,02 1,30 1,99 2,30
3 Jmax - 0,18 0,30 0,62 0,92 1,16 1,83 268 437 1036 13,82
ts = 0,29 0,35 0,50 0,60 0,67 0,84 1,02 1,30 1,99 2,30
4 Jmax 0,12 (0,19) 0,24 (0,37) 0,46 (0,69) 1,34 (1,97) 2,38 336(461) 6,60 836 17,12 31,50 4850
ts 0,22 0,26 0,32 0,45 0,54 0,61 0,76 0,92 1,17 1,80 2,07
6 Jmax 0,31 (0,48) 0,58 (0,87) 1,06 (1,59) 3,05 (4,46) 5,40 (7,45) 7,60 14,64 18,84 26,00 7090 109
ts 0,22 0,26 0,32 0,45 0,54 0,61 0,76 0,92 1,17 1,80 2,07
8 Jmax 0,58 (0,87) 1,06 (1,58) 1,92 (2,85) 5,44 (6,92) 9,63 (10,22) 12,82 19,05 29,20 46,20 112 150
ts 0,22 0,26 0,32 0,45 0,54 0,61 0,76 0,92 1,17 1,80 2,07
10 Jmax 0,92 (1,37) 1,67 (2,48) 3,01 (4,24) 8,48 12,40 15,23 24,30 3550 57,60 136 182
ts 0,22 0,26 0,32 0,45 0,54 0,61 0,76 0,92 1,17 1,80 2,07
12 Jmax 1,34 (1,96) 2,41(2,90) 4,29 10,19 14,89 15,73 24,60 3580 58,20 138 183
ts 0,22 0,26 0,32 0,45 0,54 0,61 0,76 0,92 1,17 1,80 2,07
16 Jmax - - - 2,00 2,94 3,69 579 8,45 13,73 32,50 43,30
ts = = = 0,22 0,26 0,29 037 044 056 086 1,00
20 Jmax - - - 3,05 4,47 5,62 880 12,83 20,80 49,30 65,80
ts = = = 0,22 0,26 0,29 037 044 056 086 1,00
24 Jmax - - - 3,67 5,37 6,75 10,56 15,40 25,00 59,20 78,90
ts - = = 0,22 0,26 0,29 037 044 056 086 1,00
30 Jmax - - - - - 3,59 5,63 8,21 13,35 31,60 42,20
ts = = = = = 0,19 024 029 037 057 0,65
36 Jmax - - - - - 4,32 6,76 9,89 16,03 37,90 50,60

ts - = = = = 0,19 024 029 037 057 065

J = max. zul. Massentragheitsmoment (kgm2) ts = Schaltzeit (Sekunden). Je nach MotorbaugréRRe, verwendeter Elektronik und Einstellungen zur Zeitoptimierung ist die Schaltzeit
gemessen vom Startsignal bis zur elektrischen Positionsmeldung um ca. 80 bis 30 ms groRer als der Tabellenwert (siehe Seite 34).

EF - Ansteuerung zur Bremsverschleiltkompensation empfohlen
Belastungsdaten (fir das stehende Mittelteil)

e

|
— I —

zul. Kraft senkrecht auf
das Mittelteil wirkend

zul. Kippmoment am Mitteltei/300 Nm

zul. Radialkraft am Mittelteil 4000 N 5000 N

Belastungsdaten (fiir den Drehteller)

T
N

mp ]
zul. Bearbeitungskraft (senk-

—

zul. Kippmoment am

verriegelten Schaltteller 700 Nm recht auf den verriegelten
zul. Radialkraft am Schaltteller innerhalb
verriegelten Schaltteller 8000 N des Nenn-@ wirkend) 22500 N

zul. Tangentialmoment

am Mittelteil 200 Nm

zul. Tangentialmoment
am verriegelten Schaltteller 200 Nm
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Technische Daten TC 320 T

empf. max. Aufbaudurchmesser:

Tellerdurchmesser:
Drehrichtung:
Teilungen:
Schalthaufigkeit:
Spannung:
Antriebsleistung:
Gewicht:
Einbaulage:
Teilgenauigkeit:

Teilgenauigkeit im BogenmaR:

max. Planschlag des Tellers:
max. Rundlaufschlag:

max. Planparallelitat der Teller-
oberflache zur Gehauseauflage:
min. Innen-@ der drehenden
Aufbauplatte:

ca. 1400 mm

320 mm

links - rechts oder pendelnd

2,3,4,6,8,10, 12, 16, 20, 24, 30, 36, andere Teilungen auf Anfrage

bis ca. 200 Takte/min, in Abhdngigkeit von Massentragheitsmoment und Drehwinkel
230/ 400 V 50 Hz, Sonderspannung auf Anfrage

0,12 -1,1 kW; BG 71/80

120 kg

siehe Seite 39

Teilung 2-12: £ 20" Teilung 16-24: = 30" Teilung 30-36: + 35" (in Gradsekunden)
auf Wunsch erhéhte Teilgenauigkeit

(am @ 320 mm)

Teilung 2-12: + 0,016 mm Teilung 16-24: = 0,023 m Teilung 30-36: + 0,027 mm
(am @ 320 mm) 0,01 mm

0,01 mm

(am @ 320 mm) 0,03 mm

150 mm

09/2006



TC 320 T Mal3e

21

Technik, die begeistert

stehend

180

ca. 402

ca. 139
17

unbearbeitete Gusskante

161

ca. 61

Stellung Antrieb unten
(Antrieb schwenkbar)

Mochten Sie nachtraglich Bohrwerksar-
beiten am Rundschalttisch durchflihren,
fragen Sie bitte bei uns die zuldssigen
Bohrtiefen an. Die gezeigte Drehteller-
stellung entspricht der Grundstellung
des Rundschalttisches (Auslieferungs-
zustand).

Endschalter M12x1

ca. 132

200

Max. Verdrehtoleranz zwischen stehen-
dem Mittelteil und Drehteller:  +130"
Max. Verdrehtoleranz zwischen Drehtel-
ler und Tischgehause: +380"
Hinweis: Motor und Bremse fir Service
zuganglich halten!

Bremsmotor BG 80 (KlemmkastengréRe nach

Hersteller)

max. Einschraubtiefe 15 mm

| e ®156
max. Einschraubtiefe 0 8" g/é ?139
@
12 mm o < . /¢)8H7
3 ca. 132
g o~
N S 200 +0,02
F ) o
g |2 g
7o) ~ ~ \\\ ©
SR . 8
Q0
e"ie . /
\
,‘\@?)
= /
NG
40 128 _| 52_| ca. 258 7%y
Z‘O‘}%
200 135 &/7[
®
o 9 Tischmitte
g - . ,
Py Bohrbild mit Montagedurchbruch bei
& 3 Antrieb unten
1 8 o
= I
H L
o
200
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Belastungsta belle (Bei hoheren Belastungen lassen Sie sich bitte von uns beraten.)

Stufe a b c d e f g h
Teilung
2 Jmax - - - - 267 339 405 585
ts = = = = 0,61 069 0,75 0,89
3 Jmax - - - 330 410 519 6,17 8,88
ts = — — 054 0,61 069 0,75 0,89

4 Jmax 295 459 546 691 892 11,22 13,32 19,05
ts 036 042 045 051 057 064 070 0,83
6 Jmax 689 949 1125 14,16 18,23 22,90 27,10 38,70
ts 036 042 045 051 057 064 070 0,83
8 Jmax 12,40 18,97 24,20 30,40 39,10 47,90 58,10 82,80
ts 03 042 045 051 057 064 070 0,83
10 Jmax 17,19 22,80 27,00 33,90 43,60 54,60 64,70 92,10
ts 03 040 044 049 055 062 067 080
12 Jmax 20,70 27,40 32,40 40,70 52,30 65,60 77,60 111

ts 03 040 044 049 055 062 067 080
16 Jmax - - - 8,15 1052 13,23 15,69 22,40
ts - - = 022 025 028 030 036
20 Jmax - - - 12,29 15,84 19,88 23,60 33,60
ts = = = 022 025 028 030 036
24 Jrmax - - - - 17,24 21,60 25,60 36,60
ts = = = = 025 028 030 036
30 Jmax - - - - - - 14,16 20,20
ts = = = = = = 020 0,24
36 Jmax - - - - - - 17,03 24,30
ts = = = = = = 0,20 0,24

8,29
1,06
12,53
1,06
26,8
0,99
54,40
0,99
116
0,99
129
0,95
155
0,95
31,50
0,42
47,30
0,42
51,40
0,42
28,50
0,28
34,20
0,28

14,11
1,37
21,30
1,37
45,30
1,28
91,80
1,28
196
1,28
218
1,24
262
1,24
53,30
0,55
79,80
0,55
86,80
0,55
48,10
0,37
57,80
0,37

20,30 32,40 52,70 69,80

164 2,07 264
30,60 48,70 79,20
1,64 207 264
65,00 103 163
1,63 1,93 246
132 209 340
1,63 1,93 246
281 438 652
1,63 1,93 246
313 497 807
148 1,87 238
375 597 969
1,48 1,87 2738
76,50 122 198
066 083 1,06
114 182 296
066 083 1,06
124 198 322
066 083 1,06
69,10 110 179
044 055 0,70
82,90 132 214
044 055 0,70

3,04
105
3,04
222
2,83
450
2,83
959
2,83
1068
2,73
1281
2,73
261
1,21
391
1,21
425
1,21
236
0,81
283
0,81

J = max. zul. Massentragheitsmoment (kgm2) ts = Schaltzeit (Sekunden). Je nach MotorbaugroRe, verwendeter Elektronik und Einstellungen zur Zeitoptimierung ist die Schaltzeit
gemessen vom Startsignal bis zur elektrischen Positionsmeldung um ca. 80 bis 30 ms groRer als der Tabellenwert (siehe Seite 34).

EF - Ansteuerung zur Bremsverschleiltkompensation empfohlen

Belastungsdaten (fir das stehende Mittelteil)

= '

| !
| !
— I — !
zul. Kippmoment am zul. Kraft senkrecht auf
Mittelteil 1800 Nm  das Mittelteil wirkend 18000 N
zul. Radialkraft am
Mittelteil 10000 N

Belastungsdaten (fiir den Drehteller)
e aw J

zul. Kippmoment am zul. Bearbeitungskraft
verriegelten Schaltteller 2250 Nm (senkrecht auf den verrie-

*
zul. Radialkraft am 6750 Nm gelten Schaltteller innerhalb *45000 N
verriegelten Schaltteller 15000 N des Nenn-@ wirkend) 15000 N

=

zul. Tangentialmoment
am Miittelteil

zul. Tangentialmoment
am verriegelten Schaltteller

800 Nm

600 Nm

*verstérkte Tellerlagerung auf Wunsch mdglich
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Technische Daten TC 500 T

empf. max. Aufbaudurchmesser:
Tellerdurchmesser:
Drehrichtung:

Teilungen:

Schalthaufigkeit:

Spannung:

Antriebsleistung:

Gewicht:

Einbaulage:

Teilgenauigkeit:

Teilgenauigkeit im BogenmaR:

max. Planschlag des Tellers:
max. Rundlaufschlag:

max. Planparallelitat der Teller-
oberflache zur Gehauseauflage:
min. Innen-@ der drehenden
Aufbauplatte:

ca. 2000 mm

500 mm

links - rechts oder pendelnd

2,3,4,6,8,10,12, 16, 20, 24, 30, 36, 48, andere Teilungen auf Anfrage
bis ca. 180 Takte/min, in Abhdngigkeit von Massentragheitsmoment und Drehwinkel
230 /400 V 50 Hz, Sonderspannung auf Anfrage

0,25 -2,2 kW, BG 80/90

270 kg

siehe Seite 39

Teilung 2-12: £ 15" Teilung 16-48 + 20" (in Gradsekunden)

auf Wunsch erhéhte Teilgenauigkeit

(am @ 500 mm)

Teilung 2-12: + 0,018 mm Teilung 16-48: = 0,024 mm

(am @ 500 mm) 0,015 mm

0,015 mm

(am @ 500 mm) 0,03 mm

242 mm
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Technik, die begeistert

stehend

unbearbeitete Gusskante

260
200

ca. 631

ca. 269
ca. 181

Stellung Antrieb unten
(Antrieb schwenkbar)

182

Mochten Sie nachtréaglich

Bohrwerksarbeiten am Rundschalttisch ca. 135
durchfiihren, fragen Sie bitte bei uns die
zulassigen Bohrtiefen an. Die gezeigte
Drehtellerstellung entspricht der Grund-
stellung des Rundschalttisches (Auslie-
ferungszustand).

Bremsmotor BG 90 (Klemmkastengrofie
nach Hersteller)

X - 252,5 252,5
Motorbaugréfie 80 210 200
max. Einschraubtiefe 12 mm 170 10,02

Max. Verdrehtoleranz zwischen stehen-

dem Mittelteil und Drehteller: +75"
Max. Verdrehtoleranz zwischen Drehtel-
ler und Tischgehause: +55"

Hinweis: Motor und Bremse flr Service
zuganglich halten!

max. Einschraubtiefe 18 mm

Endschalter M12x1
w
o
w
N
©
2
<
8
i o
o
< ~ <
- N N
M wn
wn
- 2]
& 125 ,F??QO
e 1
TS 300 170 2000 %, __210_, 200
AN
® ca. 373 200 e 170 20,02
2 S
1Y Y =y
o
Bohrbild mit Montagedurchbruch - - é:
bei Antrieb unten vl < <+
2 N
5 l

Tischmitte
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Belastungsta belle (Bei hoheren Belastungen lassen Sie sich bitte von uns beraten.)

Stufe a b c d e f g h i j
Teilung
2 Jmax - - 480 890 11,20 1590 20,70 29,50 44,50 71,70
ts - = 068 079 087 102 116 136 166 2,10
3 Jmax - - 7,80 10,90 13,70 19,30 25,00 35,50 53,50 86,00
ts = = 068 079 087 102 116 136 166 2,10
4 Jmax 7,0 10,10 16,00 22,00 27,10 37,80 48,60 68,40 102 164
ts 043 050 0,61 0,71 079 092 104 123 150 1,89
6 Jmax 15,80 22,20 33,80 46,00 56,30 77,90 99,70 140 208 332
ts 043 050 0,61 0,71 079 092 104 123 150 1,89
8 Jmax 34,20 47,40 71,30 96,40 118 162 207 290 431 687
ts 043 0560 0,61 0,71 0,79 0,92 1,04 1,23 1,50 1,89
10 Jmax 43,10 59,70 89,50 121 148 203 259 362 540 859
ts 043 050 0,61 0,71 079 092 104 123 150 1,89
12 Jmax 52 71,90 108 145 177 244 312 435 648 1031
ts 043 0560 0,61 0,71 079 092 104 123 150 1,89
16 Jmax - - 19,80 27,20 33,50 46,50 59,70 83,90 125 200
ts = = 027 032 035 041 046 055 067 084
20 Jmax - - 31,80 43,40 53,10 73,50 94,20 132 197 314
ts = = 0,27 032 035 041 046 055 067 084
24 Jmax - - 38,50 52,40 64,170 8850 113 159 237 377
ts = — 027 032 035 041 046 055 067 084
30 Jmax - - - - 34,90 4850 62,30 87,40 131 209
ts = = = = 023 027 031 0,36 044 0,56
36 Jmax - - - - 34,20 47,60 61,10 85,80 128 205
ts = = = = 0,23 0,27 0,31 0,36 044 0,56
48 Jmax - - - - 46,20 64,00 81,90 115 172 274
ts - - = = 023 027 031 0,36 044 0,56

117
2,67
141
2,67
267
2,41
540
2,41
1116
2,41
1395
2,41
1674
2,41
326
1,07
510
1,07
613
1,07
340
0,71
333
0,71
445
0,71

150
3,02
180
3,02
340
2,72
689
2,72
1423
2,72
1779
2,72
2135
2,72
416
1,21
651
1,21
782
1,21
434
0,80
425
0,80
568
0,80

175
3,26
210
3,26
397
2,938
804
2,938
1660
2,93
2075
2,93
2490
2,98
486
1,30
760
1,30
912
1,30
506
0,87
496
0,87
662
0,87

303
4,28
363
4,28
686
3,85
1389
3,85
2866
3,85
3582
3,85
4299
3,85
839
1,71
1312
1,71
1575
1,71
874
1,14
858
1,14
1144
1,14

J = max. zul. Massentragheitsmoment (kgm2) ts = Schaltzeit (Sekunden). Je nach MotorbaugroRe, verwendeter Elektronik und Einstellungen zur Zeitoptimierung ist die Schaltzeit
gemessen vom Startsignal bis zur elektrischen Positionsmeldung um ca. 80 bis 30 ms groRer als der Tabellenwert (siehe Seite 34).

EF - Ansteuerung zur Bremsverschleiltkompensation empfohlen

Belastungsdaten (fir das stehende Mittelteil)

i '

»e— =
| !
i !
— i = !
zul. K/’ppmor'nentam zul. Kraft senkrecht auf
Mittelteil 2500 Nm  das Mittelteil wirkend 25000 N
zul. Radialkraft am
Mittelteil 15000 N

Belastungsdaten (fiir den Drehteller)

-, b
N

mp ]
zul. Kippmoment am zul. Bearbeitungskraft (senk-
verriegelten Schaltteller 6000 Nm recht auf den verriegelten

*
zul. Radialkraft am 18000 Nm Schaltteller innerhalb des  *75000 N
verriegelten Schaltteller 25000 N Nenn-@ wirkend) 25000 N

=

zul. Tangentialmoment

am Mittelteil

1100 Nm

zul. Tangentialmoment
am verriegelten Schaltteller 1000 Nm

*verstérkte Tellerlagerung auf Wunsch mdglich
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Technische Daten TC 700 T

empf. max. Aufbaudurchmesser:

Tellerdurchmesser:
Drehrichtung:
Teilungen:
Schalthaufigkeit:
Spannung:
Antriebsleistung:
Gewicht:
Einbaulage:
Teilgenauigkeit:

Teilgenauigkeit im BogenmaR:

max. Planschlag des Tellers:
max. Rundlaufschlag:

max. Planparallelitat der Teller-
oberflache zur Gehauseauflage:
min. Innen-@ der drehenden
Aufbauplatte:

ca. 3000 mm

700 mm

links - rechts oder pendelnd

2,3,4,6,8,10, 12, 16, 20, 24, 30, 36, 48, 60, andere Teilungen auf Anfrage
bis ca. 120 Takte/min, in Abhdngigkeit von Massentragheitsmoment und Drehwinkel
230 /400 V 50 Hz, Sonderspannung auf Anfrage

0,37 - 3,0 kW; BG 80/90/100

470 kg

siehe Seite 39

Teilung 2-12: £ 12" Teilung 16-60 + 16" (in Gradsekunden)

auf Wunsch erhéhte Teilgenauigkeit

(am @ 700 mm)

Teilung 2-12: + 0,021 mm Teilung 16-60: = 0,027 mm

(am @ 700 mm) 0,015 mm

0,015 mm

(am @ 700 mm) 0,03 mm

242 mm
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45

355
273

ca. 668

Technik, die begeistert

stehend

ca. 202

ca. 105

Maochten Sie nachtréglich
Bohrwerksarbeiten am Rundschalttisch
durchfihren, fragen Sie bitte bei uns die
zulassigen Bohrtiefen an. Die gezeigte

Drehtellerstellung entspricht der Grund-
stellung des Rundschalttisches (Auslie-
ferungszustand).

unbearbeitete Gusskante

27

Stellung Antrieb unten
(Antrieb schwenkbar)

Endschalter M12x1

Bremsmotor BG 100 (Klemmkasten-
grofde nach Hersteller)

*Motorbaugrofie 90

Max. Verdrehtoleranz zwischen stehen-
dem Mittelteil und Drehteller: +60"
Max. Verdrehtoleranz zwischen Drehtel-
ler und Tischgehause: +40"
Hinweis: Motor und Bremse flr Service
zugénglich halten!

290

290

ca. 454

372,5 352,5
290 290 17,5
240 10,02 2 ; :
= ~ max. Einschraubtiefe 22 mm
max. Einschraubtiefe 15 mm
o}
N
e}
™
3
o ©
g |e
] D
8 178 3
o <

Q AN
A2 N\

$12 H7
$
410 240 10,02 G, ’27)
%, \©o
440 290 2&)
ca. 492
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Bohrbild mit Montagedurchbruch

bei Antrieb unten

Tischmitte

§ 8
n
N S
S
+
o o o
0w D S F| ©
w| © N N| v
| @ o
<~ | ®
410 240 0,02
T
290

27



Belastungsta belle (Bei hoheren Belastungen lassen Sie sich bitte von uns beraten.)

Stufe s a b c d e f g
Teilung
2 Jmax - 9 19 35 50 87 118 162
ts — 0,69 0,81 0,98 1,14 1,46 1,69 1,96
3 Jmax - 24 36 56 79 134 181 247
ts = 0,69 0,81 0,98 1,14 1,46 1,69 1,96

4 Jrmax 20 36 62 115 163 268 361 489
ts 0,53 0,62 0,73 0,88 1,03 1,31 1,62 1,76
6 Jrmax 53 90 149 233 324 532 713 964
ts 0,53 0,62 0,73 0,88 1,03 1781l 1,62 1,76
8 Jmax 101 166 270 484 684 1118 1496 2020
ts 0,53 0,62 0,73 0,88 1,03 1,31 1,62 1,76
10 Jmax 161 263 412 606 838 1367 1829 2469
ts 0,53 0,62 0,73 0,88 1,03 1,38 1,62 1,76
12 Jmax 236 360 496 729 1007 1642 2196 2964
ts 0,53 0,62 0,73 0,88 1,03 1,31 1,62 1,76

16 Jrmax - - - - 195 323 433 587
ts = = = = 0,46 0,58 0,67 0,78
20 Jmax - - - - 302 496 666 900
ts = = = = 0,46 0,58 0,67 0,78
24 Jrmax - - - - 364 597 800 1082
ts = = = = 0,46 0,58 0,67 0,78
30 Jmax - - - - - 179 241 328
ts = = = = = 0,39 0,45 0,62
36 Jmax - - - - - 216 291 395
ts = = = = = 0,39 0,45 0,52
48 Jrmax - - - - - 291 391 529
ts - - = = = 0,39 0,45 0,62
60 Jmax - - - - - 250 337 457
ts = = = = = 0,39 0,45 0,62

J = max. zul. Massentragheitsmoment (kgm2) ts = Schaltzeit (Sekunden). Je nach Motorbaugroe, verwendeter Elektronik und Einstellungen zur Ze

248
2,40
375
2,40
739
2,16
1453
2,16
3039
2,16
3714
2,16
4458
2,16
886
0,96
1356
0,96
1629
0,96
497
0,64
598
0,64
799
0,64
690
0,64

gemessen vom Startsignal bis zur elektrischen Positionsmeldung um ca. 80 bis 30 ms groRer als der Tabellenwert (siehe Seite 34).

EF - Ansteuerung zur Bremsverschleiltkompensation empfohlen

Belastungsdaten (fir das stehende Mittelteil)

i '

i |
i ‘ !
= i = !
zul. Kippmoment am zul. Kraft senkrecht auf
Mittelteil 3000 Nm  das Mittelteil wirkend 30000 N
**5000 Nm *40000 N

zul. Radialkraft am

Mittelteil 17000 N
Belastungsdaten (fiir den Drehteller)

Sk
) n .

=

zul. Kippmoment am ver- zul. Bearbeitungskraft
riegelten Schaltteller 10000 Nm (senkrecht auf den verrie-
. *30000 Nm R
zul. Radialkraft am ver- gelten Schaltteller inner- 120000 N
riegelten Schaltteller 30000 N halb des Nenn-@ wirkend) 40000 N

28

394

3,01

595

3,01

1167
2,71

2290
2,71

4786
2,71
5848
2,71

7019
2,71

1398
1,20
2139
1,20
2568
1,20
786

0,80
945

0,80
1262
0,80
1090
0,80

644
3,84
970
3,84
1862
3,45
3722
3,45
7469
3,45
9496
3,45
11396
3,45
2274
1,53
3476
1,53
4172
1,53
1280
1,02
1538
1,02
2053
1,02
1774
1,02

972
4,70
1461
4,70
2858
4,23
5596
4,23
11682
4,23
14272
4,23
17128
4,23
3420
1,88
5226
1,88
6273
1,88
1927
1,25
2314
1,25
3088
1,25
2670
1,25

1683
6,18
2528
6,18
4938
5,56
9664
5,56
20167
5,66
24638
5,56
29567
5,56
5908
2,47
9026
2,47
10832
2,47
3332
1,65
4000
1,65
5336
1,65
4613
1,65

itoptimierung ist die Schaltzeit

zul. Tangentialmoment
am Miittelteil

1400 Nm

zul. Tangentialmoment
am verriegelten Schaltteller 1700 Nm

** zuséatzlich verstarkte Mittelteillagerung)
*verstarkte Tellerlagerung auf Wunsch mdglich
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Technische Daten TC 1000 T

empf. max. Aufbaudurchmesser:

Tellerdurchmesser:
Drehrichtung:
Teilungen:
Schalthaufigkeit:
Spannung:
Antriebsleistung:
Gewicht:
Einbaulage:
Teilgenauigkeit:

Teilgenauigkeit im BogenmaR:

max. Planschlag des Tellers:
max. Rundlaufschlag:

max. Planparallelitat der Teller-
oberflache zur Gehauseauflage:
min. Innen-@ der drehenden
Aufbauplatte:

ca. 5000 mm

1000 mm

links - rechts oder pendelnd

2,3,4,6,8,10, 12, 16, 20, 24, 32, andere Teilungen auf Anfrage
bis ca. 60 Takte/min, in Abhangigkeit von Massentragheitsmoment und Drehwinkel
230 /400 V 50 Hz, Sonderspannung auf Anfrage

0,55 - 3,0 kW, BG 90

1300 kg

siehe Seite 39

Teilung 2-20: + 12" Teilung 24-32 + 16" (in Gradsekunden)

auf Wunsch erhéhte Teilgenauigkeit

(am @ 1000 mm)

Teilung 2-20: + 0,029 mm Teilung 24-32: + 0,039 mm

(am @ 1000 mm) 0,03 mm

0,03 mm

(am @ 1000 mm) 0,05 mm

522 mm
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Technik, die begeistert

®» 1000
@520 stehend
® 150
® unbearbeitete Gusskante
== - m—|
% L % Motorlifterblech
(Motor innenliegend)
8
¢ ] =
| 1 73=F
|
% \i I :J %
A | )
| [
! W7
p22 D12
® 150
Méchten Sie nachtréaglich
Bohrwerksarbeiten am Rundschalttisch
durchflihren, fragen Sie bitte bei uns die
zulassigen Bohrtiefen an. Die gezeigte
Drehtellerstellung entspricht der Grund-
stellung des Rundschalttisches (Auslie-
ferungszustand).
Endschalter M12x1 505 505
410 410 20 max. Einschraubtiefe 24 mm
L
>x > o
N
\& [$2]
= § max. Einschraubtiefe 15 mm
. =~ o\ \} 2
[} ~ N 8 0
@ ™ Motoranschlisse
12
o
= &
3 S
S
N x \ /
IS} / g
o S «_ 1070|:000 2, 4 , g .
[ee} o ~ o
(a2} e} - PN e}
: \ O = @ 5% g
N
535 10,02 . D ©
~ / P
A {é] \$\ - /9 E} L
N . Pa
\
Q N
(b N
N A
)
© >~ 535 535
560 560 )
Max. Verdrehtoleranz zwischen stehen-

09/2006

dem Mittelteil und Drehteller:

+45"

Max. Verdrehtoleranz zwischen Drehteller

und Tischgehéuse:

+356"

Hinweis: Motor und Bremse flr Service
zugéanglich halten!

31
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Belastungsta belle (Bei hoheren Belastungen lassen Sie sich bitte von uns beraten.)

Stufe a b c d e f g h i
Teilung
2 Jmax 108 164 291 557 857 1327 2251 3403 10360
ts 1,28 1,50 1,92 2,57 3,16 3,96 5,04 6,18 10,74
3 Jmax 182 266 457 856 1306 2077 3397 5124 15560
ts 1,28 1,50 1,92 2,57 3,13 3,96 5,04 6,18 10,74
4 Jmax 406 574 958 1758 2662 4211 6860 10328 31280
ts 1,15 1,35 1,73 2,32 2,84 3,56 4,54 5,56 9,67
6 Jmax 807 1126 1857 3377 5094 8039 13072 19661 55323
ts 1,15 1,35 1,73 2,32 2,84 3,56 4,54 5,56 9,67
8 Jmax 1710 2369 3878 7018 10565 16647 27043 40656 122900
ts 1,15 1,35 1,73 2,32 2,84 3,56 4,54 5,56 9,67
10 Jv 2147 2971 4858 8782 13217 20819 33814 50829 153635
ts 1,15 1,39 1,73 2,32 2,84 3,56 4,54 5,56 9,67
12 Jmax 2585 3573 5838 10547 15868 24991 40585 61003 184370
ts 1,15 1,35 1,73 2,32 2,84 3,56 4,54 5,56 9,67
16 Jmax 3459 4778 7797 14076 21170 33334 54127 81351 245840
ts 1,15 1,38 1,73 2,32 2,84 3,56 4,54 5,56 9,67
20 Jmax 601 843 1396 2547 3847 6076 9887 14876 45022
ts 0,51 0,60 0,77 1,03 1,26 1,58 2,02 2,47 4,30
24 Jmax 730 1020 1683 3064 4625 7300 11861 17859 54034
ts 0,51 0,60 0,77 1,03 1,26 1,58 2,02 2,47 4,30
32 Jmax 986 1373 2258 4099 6179 9746 15843 23826 72058
ts 0,51 0,60 0,77 1,03 1,26 1,58 2,02 2,47 4,30
36 Jmax - - 1109 2030 3070 4853 7894 11893 36009
ts = = 0,51 0,69 0,84 1,06 1,34 1,65 2,86
72 Jmax - - 847 1557 2360 3737 6090 9171 27785
ts - = 0,51 0,69 0,84 1,06 1,34 1,65 2,86

J = max. zul. Massentragheitsmoment (kgm2) ts = Schaltzeit (Sekunden). Je nach Motorbaugréf3e, verwendeter Elektronik und Einstellungen zur Zeitoptimierung ist die
Schaltzeit gemessen vom Startsignal bis zur elektrischen Positionsmeldung um ca. 80 bis 30 ms groRer als der Tabellenwert (siehe Seite 34).
EF - Ansteuerung zur Bremsverschleiltkompensation empfohlen

Belastungsdaten (i das stehende Mittelteil)

-j |

- e
! !
i !
— i = |
zul. Kippmoment am zul. Kraft senkrecht auf zul. Tangentialmoment
Mittelteil 5000 Nm  das Mittelteil wirkend 40000 N  am Mittelteil 1800 Nm
zul. Radialkraft am
Mittelteil 17000 N

Belastungsdaten (fir den Drehteller)

o i
n

=

zul. Kippmoment am zul. Bearbeitungskraft zul. Tangentialmoment

verriegelten Schaltteller 13000 Nm (senkrecht auf den verrie- am verriegelten Schaltteller 2200 Nm
*

zul. Radialkraft am 39000 Nm gelten Schaltteller inner- *¥240000 N

verriegelten Schaltteller 45000 N halb des Nenn-@ wirkend) 80000 N *verstirkte Tellerlagerung auf Wunsch méglich
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Vorteile

Kirzeste Inbetriebnahmezeit
durch Bedienelemente an der

Frontseite

Einfache Zeitoptimierung der
Taktzeit des Rundschalttisches*

Crashsicher durch vielfaltige
Uberwachungsfunktionen

Motorschutz durch Zykluszeit-
Uberwachung und Thermoklick

Einfache Fehleranalyse per

Telefon

EWR: Wesentliche Verlangerung
der Lebensdauer der Bremse
durch Reduzierung der Motor-
drehzahl vor dem Bremsvorgang

TS 004 E

Start

Stop / Reset

Stop /
Verzoégerung

Mot

Tisch in Position
Tisch dreht
dreht zurlick
Kurzschluss

orlberlastung

Pos. Uberfahren

@ oooooofomo|( ) ()

——

.

Bremse
|6sen

Schritt
Automat

* Hinweis zu den Schaltzeiten

Prifungen Ei

Stéraussendung:
EN 50081-1

Storfestigkeit:
EN 50082-2

Anforderungen nach der EG-
Richtlinie fir elektromagnetische
Vertraglichkeit (EMV) 89/336/
EWG

Einbaumaoglichkeiten
Im 19" Rack (in Verbindung mit
Klemmenprint TS 001 K1)
Im Leiterkartenhalter
Im Schutzgehause

nbaumalie (L x B x H)

Steuerkarte:
Europakarte 100 x 160 mm
Frontplatte 3HE / 8TE
Messerleiste 64-polig nach
DIN 41612 Typ B
Leiterkartenhalter:
220 x 130 x 50 mm
Gehéause fur Rickwandbefesti-
gung: 235 x 135 x 67 mm
Gehause flur Tragschienenmonta-
ge: 245 x 135 x 67 mm
Gehéause fur Fronttafeleinbau:
235 x 135 x 67 mm
Montagedurchbruch:
136 x 68 mm

o Klemmenprint TS 001 K1 ’ .
T

Steuerkarte TS 004 E

o o o

)
S|
S|
S|
S
S
S
S|
S|
S|
S
S
[
S|
S|
S|
1S

Schutzgehause** fur: Rickwandbefestigung

‘ o Leiterkartenhalter

Tragschienen

** Alle Schutzgehause gibt es auch mit abschlief3barer, durchsichtiger FronttUr.

Die Einbautiefe erhoht sich dann um 21 mm.

Die tatsachlich gemessene Drehzeit (vom Startsignal bis zur elektrischen Positionsmeldung) setzt sich aus der in den Tabellen
angegebenen rechnerisch ermittelten Drehbewegungszeit und typabhéangigen Verlustzeiten zusammen. Einen wichtigen Anteil
bilden elektrische Signalverarbeitungszeiten, Eingangsfilter, mechanische Totzeiten der Motoren sowie die Einstellung und
Optimierung der idealen Startposition (siehe Bedienungsanleitung TC-T).
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Schaltplan TS 004 E

Bremsmotor Normalbetrieb Technik, die begeistert
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Steuerkarte EF xxx-x

Vorteile

Die Rundtischsteuerung EF vereinigt die Vorteile der Steuerkarte TS 004 E
mit den technischen Mdglichkeiten eines modernen Frequenzumrichters.

* Weicher Wiederanlauf nach Not-Stopp durch Reduzierung des
Anlaufmoments (siehe auch Seite 5, Grund 4)

* Reduzierte Geschwindigkeit im Einrichtbetrieb

* Veranderbare Rampen (fur lose liegende Teile)

* Kein Bremsverschleil3 (Bremse schaltet im Stillstand)

¢ Feinflhlige Anpassung der Geschwindigkeit (bis zur Obergrenze 50 Hz)

* 1-phasige Speisung bis Motorantriebsleistung von 370 W
(Betrieb 1-phasig 230 V AC mdoglich)

¢ Parameter des Umrichters vorkonfiguriert

¢ Bedienerfihrung in verschiedenen Sprachen

¢ Klrzeste Inbetriebnahmezeit

* Motorschutz durch Zykluszeitliberwachung

* Crashsicher durch vielfaltige Uberwachungsfunktionen
¢ Einfache Fehleranalyse per Telefon

¢ Kein Motorschutz notwendig

Prifungen
* Stéraussendung:

* EN 55011 (gestrahlte Stéraussendung) von 1991

¢ Anforderung nach EN 50081-2 von 1993

* Grenzwertklasse A nach EN 55011
o Stoérfestigkeit:

° ENV 50140 gestrahlte Storfestigkeit von 8/93

° ENV 50141 leitungsgeflihrte Storfestigkeit von 8/93
EN 61000-4-2 ESD von 1996
EN 61000-4-4 BURST von 1996
EN 61000-4-11 Netzvariationen von 1995
(Grenzwerte und Anforderungen laut EN 50082-2 von 1995)
° |solationsfestigkeit:

Uberspannungskategorie Il nach VDE 0110
e Schutzart: IP20
* UL gelistet

Einbaumafie und Gewicht

(Die Gerate werden auf einer Montageplatte geliefert)

Typ EF 037/1-1.0 EF 150/3-1.0 EF 220/3-1.0 EF 300/3-1.0

Lange: 250 mm 330 mm 330 mm 345 mm

Gewicht: 2,15 kg 3,25 kg 3,25 kg 4,4 kg
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Einphasige Ausfihrung (EF 037/1)

Technik, die begeistert

~_ 24V NOT-AUS Kreis

L1
N
cw/ccw PE
- - —
o tart (Pegel) T
—_ Start (Flanke) .
/Reset |
-
Mode 2 |
P :
Parametersatz 3 ignor. i
Lt - Parametersatz 2 H
» Positions- Reset Error I
_——_| sensor -+ |
A .
[N
|
i
|
i
N |
\ \
| 0 0 0 © 0 0 0 O o o 0 XLLLLNPE |
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| ; |
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Kreis ‘ 2 (4 GH
113 [5.
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e |ale
oo I
Pos. Uberfahren® PE} =
Summe Storung: =
i
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B- B+ \'Nﬁ:'_El
Dreiphasige Ausfihrung (EF 150/3, EF 220/3, EF 300/3) —
Dreieck
24V L1
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- L3
cw/cew PE ||
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—_ Start (Flanke) :
/Reset |
ode 2 |
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Start zuléssig y, ‘
Automatik :
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Pos. Uberfahren g,
Summe Stdrung g
>
Ausgange belastbar mit 1A
B- B+
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Berechnungsgrundlagen

38

@ mm

== Teilgenauigkeit in Abhdngigkeit vom &

o Y Y A 4

I S S
w\ S S S S
w S S S
w S S S S

400
300
200
100

10 20 30 40 50 60 70 80 90

Bogenmalfd in um

nxDxT,

Soll-Teilgenauigkeit= + =~~~ "9
360 x 3600

D = @ - Teilkreis
T, = Prospektgenauigkeit

Zu der in dem Diagramm ermittelten Teilgenauigkeit des
Rundschalttisches addiert sich, wenn wir den Zusatz-
schaltteller fertigen dirfen, ein Teilungsfehler von + 3.

Zusatzschaltteller

Wir fertigen Zusatzschaltteller nach Ihren Angaben aus
Stahl oder Aluminium. Speziell bei Aluminiumplatten
(Werkstoff AIMg4,5Mn F28) achten wir auf die Span-
nungsfreiheit des Materials.

Die Aluminiumplatten kénnen auf Wunsch eloxiert
(natur oder farbig) geliefert werden; Stahlplatten
chemisch vernickelt.

Ausfiihrliche Informationen Uber Zusatzschaltteller
siehe Prospekt Schalttischmaschinen.

Berechnung des Massentragheitsmoments
Vollkorper:
J=05xr2xm,

oder
J=0,125xm,x D2

Iy = Radius inm
m, = Masse (Gewicht) in kg
D = Durchmesser inm

a

Planlaufgenauigkeit fir Zusatzschaltteller

@ 600 x 20

@ 800 x 20

@ 1400 x 25

m

@2000x30 0,15 0,45

Einzelgewichte (Naherungsformel):

J=1,1xr?2xm_xn
e e

m
Iy = Radius inm

m, = Masse (Gewicht) in kg

D, = Durchmesserinm
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J Anfrage
Sehr geehrter Kunde,

J Anlage zur Bestellung

Fax-Nr. Weiss GmbH: +49 (0) 6281-52 08 99

Technik, die begeistert

wir danken fUr |hr Interesse an unseren TC-Tischen. Um die Maschine flr lhren Anwendungsfall optimal auszulegen,

bitten wir um die Beantwortung der folgenden Fragen:

Modell
O TC 120G O TC320T
O TC150T O TCH00T
O TC220T O TC700T
O TC220T O TC1000T
mit Motor BG 71
Teilung

[ Erhohte Teilgenauigkeit
[ Verstérkte Tellerlagerung (ab TC 320 T bis TC 1000 T)

Standardfarben

O RAL 7035 (lichtgrau)

O Sonderfarbe RAL (gegen Aufpreis)

Berechnung des Gesamtmassentragheitsmoments

Zulassige Einbaulagen

m@
o o 0 O Y

normal Uber Kopf senkrecht senkrecht
(Riementrieb (Riementrieb
Lage des Antriebsmotors rechts) unten)
©If | 9
TS
g B =)

Motor unten,
innen

Motor seitlich,
aufden

Motor seitlich,
innen

Motor unten,
aulRen

Die folgenden Angaben Uber den vorgesehenen Aufbau sind besonders wichtig im Hinblick auf die Festlegung der
klrzestmoglichen Schaltzeit fir hren TC-Tisch. Die Berechnung erfolgt nach der Formel auf Seite 38 — oder machen

Sie es sich bequem und Uberlassen uns die Kalkulation.

Zusatzschaltteller

O nicht liefern
mm

O Im Angebot und Lieferumfang
Durchmesser: mm Dicke:
Material Al St [anderes

Werkstiicktrager und Teile

Wilnschen Sie aufgrund des errechneten Massentragheitsmoments:

[J Die klrzest mdgliche Schaltzeit
Elektrische Daten

Antrieb
[ Schalthaufigkeit: Takte / min*

(bei einer Schalthaufigkeit von mehr als 60 Takte/min empfeh-
len wir den Einsatz der EF-Rundtischsteuerung)

Motor

[ Anschlussspannung 3 x 400V / 50 Hz (Standard)

[ andere: V/ Hz
Bremse

[ Bremsspannung 24 V = (empfohlen)

[ andere: V

Wir empfehlen dringend die Verwendung von Halbleiter-
relais fur die Ansteuerung der Motoren!
[ Elektronischer Schiitz
(nicht erforderlich bei Rundtischsteuerung EF)
[ Elektronischer Wendeschlitz
(nicht erforderlich bei Rundtischsteuerung EF)

Fir technische Riickfragen zustandig

Anzahl:

Gewicht je Station: kg

Schwerpunkt-Durchmesser: mm
[ Eine langere Schaltzeit von ca. sec

Steuerung

[J Rundtischsteuerung EF (Frequenzumrichter)
(bei TC 700T und TC 1000T im Lieferumfang enthalten)

[0 WEISS Steuerkarte TS 004 E
[ Klemmenprint fir 19“-Einschub
[ Kartenhalter
[0 Schutzgehause fir:

[ Ruckwandbefestigung

[ Fronttafeleinbau

O Hutschienenbefestigung

[J Fronttdr, abschlieRbar und durchsichtig

Fronttafelbeschriftung fir WEISS Steuerkarte TS 004 E
[J deutsch [ italienisch englisch
[ franzosisch [ hollandisch [ tschechisch

Firma: Tel:
Name: Fax:
Abteilung: email:

gewdUlnschter Liefertermin:
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Ringrundschalttisch TR

frei programmierbarer Torque - Motor TO Torgue - Motor TO
Rundschalttisch NC Kompakt-Bauform Ringbauform

www.pm1100.de

Drehtrommelantrieb TH

Schnelltaktendes Schalttischmaschinen SR/SK Zusatzschaltteller
Linearmontagesystem LS 280

WEISS GmbH Sondermaschinentechnik | Siemensstra3e 17 | D-74722 Buchen
Fon +49(0)6281-5208-0 | Fax +49(0)6281-5208-99 | info@weiss-gmbh.de | www.weiss-gmbh.de

WEISS 09/2006 TC - 980-1010960000 - Technische Anderungen vorbehalten





